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@ Vorrichtung zum Herumwickein von Blattchen urn stabformige Gegenstande 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herum- 
wickein von Blattchen urn stabformige Gegenstande, ins- 
besondere urn Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen, mit ei- 
nem Rollkanal zum Umrollen der Gegenstande mit den 
Blattchen, wobei der Rollkanal von benachbarten Trumen 
eines ersten und eines zweiten Rollbandes gebildet ist, 
mit einer Zufordereinrichtung zum Zufdrdern der Gegen- 
stande zu dem Rollkanal. Die Erfindung zeichnet sich da- 
durch aus, da(S die Zufordereinrichtung als Trommel aus- 
gebildet ist, welche die Gegenstande im wesentlichen di- 
rekt an den Rollkanal abgibt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betriflFt eine Vorrichtung zum Her- 
umwickeln von Blattchen um stabformige Gegenstande, 
insbcsondere um Zigarette-Inlter-Zigarette-Gruppen, mit ei- 
nem RoUkanal zum Umrollen der Gegenstande mit den 
Blattchen, wobei der Rollkanal von benachbarten Trumen 
eines erslen und eines zweiten Rollbandes gebildet ist, mit 
einer Zufordereinrichtung zum Zufordem der Gegenstande 
zu dcm Rollkanal. 

[0002] Derartige Vorrichtungen sind aus dem Stand der 
Technik bekannt. Zumeist werden derartige Vorrichtungen 
zum Henimwickeln von Verbindungsblattchen um die StoB- 
stellen von aus Zigaietten und Filtem bzw. Mundstucken ge- 
bildeten Gnippen verwendet. Dabei dienen diese Vonich- 
tungen der Konfektionierung von Filterzigaietten auf soge- 
nannten Filteransetzmaschinen. Dabei geschieht die eigent- 
liche I Jmrollung der stabfSrmigen Gegenstande bzw. der Zi- 
garette-Filter-Zigarette-Gruppen in einem sogenannten 
Rollkanal. Die RoUung der zu rollenden Gegenstande 
kommt dadurch zustande, dafi sich die sich gegeniiberlie- 
genden Flachen Rollflache und Gegenrollflache des Rollka- 
nals mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten bewegen, so 
daB der zwischen den beiden Flachen eingeklemmte Gegen- 
stand bzw. die zwischen den beiden Flachen liegende Ziga- 
rette-Filter-Zigarette-Gruppe in eine Rollbewegung versetzt 
wird. 

[0003] Es sind verschiedene Formen von Rollkanalen be- 
kannl geworden. Dabei laBt sich grundsatzlich zwischen 
Rollkanalen unterscheiden, die als RoUilache eine Rolltrom- 
mcl und als Gegenrollflache einen RolUdotz oder ein Ge* 
genrollband verwenden; wahrend eine andere Gruppe von 
Rollkanalen zwei gleichlaufende Rollbander zur Bildung 
des Kanals aufweisL Rollkanale der . zuerst genannten 
Ciruppe sind bspw. in den deutschen Patentschriften 
6 59 064, 9 60 347 und 37 02 915 offenbart. Die erste 
Schrift zeigt eine Vorrichtung zum Vereinigen von Zigaret- 
ten mit Mundstuckansatzen, bei der mit Hilfe einer mit Mul- 
den versehenen Zufordertrommel Zigaretten auf eine mit 
den Blattchen versehene zweite Zufordertrommel gesetzt 
werden, worauf dann die aus Zigaretten, Mundstucken und 
Blattchen gebildete Gruppe zwischen der zweiten Zuforder- 
trommel und einem ihrem Umfang benachbarten Rollband 
geroUt wird, um die Zigarette-Mundstiick-Gruppe mit dem 
Blattchen zu umrollen. 

[0004] Bei der zweiten genannten Druckschrift handelt es 
sich um eine Vorrichtung zum Befestigen von Mundstucken 
und Zigaretten, bei der die Zigaietten-Mundstuck-Gruppen 
auf einer mit Mulden versehenen Zufordertrommel gefor- 
dert werden, worauf sie dann in einen parallel zum Umfang 
der Zufordertrommel durch ein gegenlaufendes Rollband 
gebildeten Rollkanal geleitet werden, wobei das gegenlau- 
fende Rollband auch die Blattchen zum Umrollen der zuge- 
fiihrten Gruppen U-agt. 

[0005] Die dritte der genannten Druckschriften zeigt eine 
Vorrichtung zum Verbinden von stabformigen Tabakartikeln 
und Filterstopfen, bei der die Zigarette-Mundstiick-Gruppen 
bereils auf dem Blattchen auf einer Zufordertrommel liegen, 
worauf sie dann in einem durch einen benachbart zum Um- 
fang des Zuforderers angeordneten RoUklotz gebildeten 
Rollkanal gelangen. Bevor sie in den RoEkanal gelangen, 
werden sie von auf Trommeln angeordneten Slegen erfaBt, 
die unter reibschliissigem Erfassen der Gruppen der Bewe- 
gungsrichtung der Zufordertrommel mit geringer Ge- 
schwindigkeit folgen, so daB sie in eine Rollung in dem 
durch den RolMotz und die Zufordertrommel gebildeten 
Rollkanal versetzt werden. 

[0006] Die vorgenommene Aufzahlung von Druckschrif- 



ten, die Rollkanale der ersten Gruppe zeigen, ist zwar nur 
beispielhafl - jedoch zeigen alle derartigen Rollkanale den 
schwerwiegenden Nachteil, daB sie zumindest eine feste 
RoUflache aufweisen. Eine solche feste Rollflache iibt je- 
5 doch im Augenblick des Eintretens der zu rollenden Grup- 
pen eine erhebliche Kraft auf diese Gruppen aus, ohne zu- 
riickzuweichen. Dabei ist es dann besonders nachteilig, 
wenn wie bei der DE 37 02 915 gleich zwei feste Rachen 
den Rollkanal bilden. In einem solchen Fall, in dem die 

10 RoUflachen iiberhaupt keine Elastizitat aufweisen, kann es 
daher aufgrund der Starrheit der RoUflachen zu Beschadi- 
gungen der zu umroUenden Gruppen kommen. Dies wird 
bei der zuletzt genannten Druckschrift noch dadurch ver- 
stSrkt, daB zum Einleiten der Rollung die Zigarette-Filter- 

15 Sgarette-Gruppen von sich mit geringerer Geschwindigkeit 
als der Zufordeier bewegenden Stegen erfafit werden. 
[0007] Um die vorstehenden Nachteile zu vermeiden, sind 
daher Rollkanale der oben als zweites genannten Gruppe be- 
kanntgeworden. Bei diesen Rollkanalen werden zur Bildung 

20 des Kanals zwei Rollbander verwendet. Daher sind bei der- 
artigen Rollkanalen beide Begrenzungsflachen des Kanals 
zumindest in einem gewissen Umfang elastisch, so dafi die 
Belastung fiir die in derartigen Kanalen gerollten Gegen- 
stande bzw. Zigarette-Filter-Zigaretten-Gruppen geringer 

25 gehalten wird, Ein solcher Stand der Technik ist bspw. aus 
der GB-PS 1 046 489 bekanntgeworden. Soweit dem An- 
melder bekannt ist, handelt es sich hierbei jedoch nur um ei- 
nen papierenden Stand der Technik. Diese Druckschrift 
zeigt einen Rollkanal, welcher von benachbarten IVumen 

30 zweier ubereinander angeordneter Bander gebildet wild, 
wobei das Untere der Bander mit geringerer Geschwindig- 
keit umiauft als das Obere. Bei dieser bekannten \forrich- 
mng werden die Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen vor ei- 
na: Umlenkung fiir das obere Rollband auf dem unteren 

35 Rollband von einer Trommel abgelegt. Die auf dem unteren 
Rollband abgelegten Gruppen laufen dann auf dem unteren 
Rollband auf die Umlenkung fiir das obere Band zu. Das 
obere Band fuhrt dann die zur Umwicklung gedachten Be- 
lagpapierblattchen fur die Gruppen von oben zu. Gleichzei- 

40 tig werden die zu rollenden Gruppen noch von Mitnehmem 
gefordert, die langsamer als das die Blattchen zufiihrende 
obere Rollband, jedoch schneller als das die Gruppen zufiib- 
rende untere RoHband laufen. Von diesen Mitnehmon wer- 
den die umroUten Gruppen dann beim Austreten aus dem 

45 Rollkanal iiber eine an den Rollkanal sich anschlieBende, 
stationare Fiihrung in Aufnahmen einer Abfbrdertiommel 
verbracht. 

[0008] Nachteilig bei dieser den nachstliegenden Stand 
der Technik bildenden Vorrichtung ist es jedoch, daB die 

50 Blattchen erst am Beginn des Rollkanals mit den zu unorol- 
lenden Gegenstanden in Kontakt gebracht werden. Da bei 
dieser bekannten Druckschrift drei verschiedene Zufuhrein- 
richtungen vorgesehen sind, namlich die die Blattchen zu- 
fiihrende Trommel, das die Zigarette-Filter-Zigarette- 

55 Gruppe zufuhrende Forderband, und schlieBlich der parallel 
zum Rollkanal laufende Mitnehmer, miissen auch diese drei 
Zufiihreinrichtungen sehr genau abgestimmt werden, um 
genau bei Beginn des RoEkanals das Blattchen auf die zu 
unurollende Gruppe aufzusetzen. Dariiber hinaus ist allein 

60 die \^elzahl von Zufordereinrichtungen nachteilig. SchlieB- 
lich ist auch die zusatzHche Belastung der Zigarette-Filter- 
Zigarette-Gruppen durch den MiUiehmer nachteilig, da er 
die empfindlichen Gruppen zusStzlich mit KrSften beauf- 
schlagt 

65 [0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es dahei; 
bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art, die vorge- 
nannten Nachteile zu vermeiden, und eine Vorrichtung zu 
schafFen, die einfacher, zuverlassiger und ohne die zu um- 
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roUenden Gegenst3nde zu belast^ eine UmroUung der Ge- 
genstSnde bewiikt. 

[0010] Diese Aufgabe wild bd einer Vonichtung der ein- 
gangs genannten Art dadurch gel6st, dafi die ZufSrd^ein- 
richrung als Trommel ausgebildet ist^ welche die Gegen- 5 
stande im wesentlichen direkt an den Rollkanal abgibt 
[00111 Die Vorteile der Erfindung liegen insbesondere 
darin, daB aufgrund der erfindungsgemafien Zufordertrom- 
mel eine sanfte und exakte tJbergabe der zu umwickelnden 
Gegcnstande an den Rollkanal moglich ist Weiterhin ist es lO 
besonders vorteilhaft, dafi die Erfindung eine erhebliche 
Vereinfachung derartiger Vorrichtungen mit sich bringt. 
Denn es kann aufgrund der Erfindung auf den nachstliegen- 
den Stand der Technik bekanntgewordenen Mitnehmer ver- 
zichtet werden. Somit ist die erfindungsgemafie \brrichtung is 
insgesamt eifaeblicb zuverlassiger als der nachstliegende 
Stand der Ibchnik. 

[0012] Hne besonders bevorzugte AusfUhrungsform der 
Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die ZufSrdertrom- 
mel eine erste Umlenkung fur eines der Rollbander auf- 20 

weist. Bei dieser Ausfiihrungsform, bei der bspw. die Um- 
lenkung eine in der Zufordertrommel ausgebildeten Nut sein 
kann, in der das umzulenkende Rollband lauft, kann die 
Drehbewegung der Zufordertrommel gleichzeitig zum An- 
Ireiben eines der Rollbander genutzt werden. Es ist daher bei 25 
dieser AusfUhrungsform eine besonders starke Vereinfa- 
chung des Slandes der Technik moglich, da durch die Dop- 
peifunktion der Zufordertrommel eine zusatzliche Umlenk- 
rolle Oder Umlenkscheibe fur eines der RoUbandra: einge- 
spart werden kann. 30 
[0013] Besonders bevorzugt ist bei der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung eine Zufordertrommel, die Aufnahmen fiir 
die zu umroUenden Gegenstande aufweist. Dabei ist es wie- 
derum bevorzugt, wenn die Zufordertrommel als ^te Stege 
ausgebildete Aufnahmen aufweist, wobei Kanale in die 35 
Stcge iniinden, die zum Halten der Gegenstande mit einer 
UnterdruckqueUe verbindbar sind. Dabei ist es bevorzugt, 
wenn die ersten Stege queraxial zur Forderrichtung der Zu- 
fordertrommel verlaufen. Mit Hilfe derartiger Zuforder- 
trommeln laBt sich die Erfindung besonders einfach und zu- 40 
verlassig verwirklichen. Bei dieser AusfUhrungsform wer- 
den die zu umwickelnden Gegenstande von der Zuforder- 
U-oiiiinel bzw. den Stegen auf der Zufordertrommel in dem 
Moment von dem auf der Zufordertrommel umlaufenden 
Rollband erfafit, in welchem Moment sich der entspre- 45 
chende Steg in dem dem anderen Rollband am nachsten lie- 
genden Umfangspunkt der Zufordertrommel befindet. Dabei 
ist es bevorzugt, wenn das auf der Zufordertrommel umlau- 
fende Rollband schneller lauft, als das gegenuberlieeende 
Rollband. So wird gewahrleistet, daB im Moment der Uber- 50 
gabe der zu umwickelnden Gegenstande an den Rollkanal 
eine Vorwartsrollung der Gegenstande stattfindet. Dies ist 
besonders dann bevorzugt, wenn die Zufordertrommel die 
Gegenstande bereits mit angehefteten Blattchen an den 
Rollkanal ubergibt. Auf diese Art und Weise kann sofort am 55 
Beginn, d. h. direkt bei Obergabe der Gegenstande, bspw. 
der Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppe mit angeheftetem 
Blattchen, die RoUung und somit das Umwickeln der Ge- 
genstande beginnen. Es ist daher aufgrund der Erfindung 
eine definierle und exakte Startposition der RoUung festge- 60 
legt. 

[0014] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Er- 
findung zeichnet sich dadurch aus, daB eine Abforderein- 
richtung zum Abfbrdern der Gegenstande von dem Rollka- 
nal vorgesehen ist. Diese Abfordereinrichtung ist bevorzugt 65 
als Abfbrdertrommel ausgebildet Dabei weist (tie erfin- 
dungsgemafie Abfordertrommel bevorzugt die zuvor im Zu- 
sammenhang mit der Zufordertrommel beschriebenen Stege 
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als Aufnahmen fUr die umwickelten GegenstSnde auf. 
[0015] Besonders bevorzugt ist es, wenn die Abforder- 
tronmiel als eine zweite Umlenkung fur das von der Zufor- 
d^irommel angetriebene Rollband dioit. Dies stellt eine 
weitere Vereinfachung der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
dar. Dabei ist es weiter bevorzugt wenn die Abfordertrom- 
mel und die zweite Umlenkung reladv zueinander um eine 
gemeinsame Achse drehbar sind. Auf diese Art und Weise 
kann bei von der Zufordertrommel bestinunter Geschwin- 
digkeit des auf dieser umlaufenden Rollbandes die Abfor- 
dertrommel in ihrer Umfangsgeschwindigkeit unabhangig 
von der Geschwindigkeit des Rollbandes arbeiten. Dies er- 
moglicht bei Abnahme der umwickelten Gegenstande, ins- 
besondere der umwickelten Zigarette-Filter-Zigarette-Grup- 
pen, eine Abnahme aus dem Rollkanal mit der TVansportge- 
schwindigkeit der Gegenstande in dem Rollkanal, oder mit 
einer hoheren oder einer niedrigeren Geschwindigkeit als 
die Transportgeschwindigkeit der Gegenst^de in dem Roll- 
kanal. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist daher durch 
die erfindungsgemaB mogliche Relativbewegung zwischen 
zweiter Umlenkung und Abfbrdertrommel sehr flexibel auf 
verschiedene Anforderungsprofile bei Filteransetzmaschi- 
nen anpaBbar. 

[0016] Die exakte Ubergabe der umrollten Gegenstande 
von dem Rollkanal an die Abfordertronunel laBt sich wie- 
derum mit Hilfe der bereits oben erwahnten Stege, die que- 
raxial zur Forderrichtung der Gegenstande in dem Rollkanal 
verlaufen, verbessem. Denn zum einen kann bei gegenuber 
der Umfangsgeschwindigkeit der Abfbrdertrommel erhbh- 
ter Geschwindigkeit des um diese umlaufenden Rollbandes 
der umwickelte Gegenstand gegen einen Steg beschleunigt 
werden, so daB er anschlieBend mittels der in die Stege miin- 
denden Kanale und der angeschlossenen UnterdruckqueUe 
exakt und definiert an den Stegen gehalten werden kann; an- 
d^i^seits ist es jedoch auch moglich, daB die umwickelten 
Gegenstande bei einer gegenuber dem um die Abfbrder- 
trommel umlaufenden Rollband hoheren Umfangsge- 
schwindigkeit laufenden Abfordertrommel von der Abfbr- 
dertrommel bzw, dem entsprechenden Steg bei Verlassen 
des Rollkanals emeut beschleunigt werden. 
[0017] Eine weitere vorteilhafte AusfUhrungsform der Er- 
findung weist auf der Zufbrdertrommel in Umfangsrichtung 
verlaufende zweite Stege auf, in die zweite Kanale mUnden, 
die wiederum zum Halten von Blattchen auf der Zuforder- 
tronomel mit einer UnterdruckqueUe verbindbar sind. Mit 
Hilfe derartiger Stege lassen sich auch die BlSttchen defi- 
niert an der Zufbrdertrommel halten. 
[0018] Eine weitere bevorzugte AusfUhrungsform zeich- 
net sich dadurch aus, daB mindestens eines der RoUbander 
zumindest im Bereich des Rollkanals erwarmt wird. Bei ei- 
ner solchen AusfUhrungsform kann daher die Klebverbin- 
dung, die das Blattchen beim Umwickeln an dem zu um- 
wickelnden Gegenstand halt, durch die Warmezufiihr ver- 
bessert werden. 

[0019] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung besteht das auf der er- 
sten Umlenkung, der Zufbrdertrommel zugeordnete, umlau- 
fende Rollband aus mehreren, mit gegenseiligem Abstand 
zueinander angeordneten Teilbandem. Aufgrund dieser Tei- 
lung des RoUbandes laBt sich das Anordnen der Stege als 
Aufnahme fur die zu transportierenden Gegenstande bzw. 
das Anordnen der mit einer UnterdruckqueUe verbundenen 
Kanale an den Stegen erheblich einfacher realisieren, indem 
endang der Querachse zur Forderrichtung der Zufbrder- 
tronunel jeweils im Wechsel Stege bzw. RoUbander vorge- 
sehen sind. 

[0020] Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen angegeben. 
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[0021] Eine bevorzugte Ausfuhrungsfonn der Erfindung 
wird nunmehr mit Bezug auf die begleitenden Zeichnungen 
beschrieben. £s zeigen: 

[0022] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe M)rrichtung in 
ciner Seitenansicht; 5 
[0023] Fig. 2 zeigt einra Schnitt durch die Fig. 1 endang 
der Linie A-A; 

[0024] Fig, 3 zeigt einen Schnitt durch die Vorrichtung der 
Fig. 1 entlang der linie B-B; 

[0025] Fig. 4 zeigt ein Geschwindigkeits-Weg-Diagranun lO 
bei einer Vorrichtung gemafi Fig. 1; 
[0026] Fig. 5 zeigt eine zweite Ausfuhningsform einer er- 
findungsgemafien Vorrichtung; 

[0027] Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch die AusfUhrungs- 
form der Fig. 5 entlang der Linie C-C; 15 
[0028] Kg. 7 zeigt einen Schnitt durch die Ausfuhrungs- 
form der Fig. 5 entlang der Linie D-D; und 
[0029] Fig. 8 zeigt ein Geschwindigkeits-Weg-Diagramm 
fiir eine Vorrichtung gemSB Fig. 5. 

[0030] Die Fig, 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsfonn der er- 20 
findungsgemaBen Vorrichtung 1 in einer Seitenansicht. Die 
Vorrichtung 1 weist eine Versorgungstrommel 2 auf. Die 
Versorgungstrommel 2 fuhrt mit Hilfe von (nicht dargestell- 
ten) IJnterdruckkanalen die zu umwickelnden Gegenstande 
4 iiiil bereits - von der Versorgungstrommel 2 gesehen - au- 25 
Ben an den zu umv^^ickelnden Gegenstanden 4 angehefteten 
Blattchen 6 zu. Bei den Gegenstanden 4 handelt es sich um 
Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4. Die Zigarette-Filter- 
Zigarette-Gruppen 4 werden von der Versorgungstrommel 2 
in bei dieser umfangsseitig ausgebildeten Maiden 8, in die 30 
die nicht dargestellten Unterdruckkanale miinden, gefuhrt. 
[0031] An dem in der Fig. 1 mit 10 bezeichneten Punkt 
werden die Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 an eine Zu- 
fordertrommel 12 iibeigeben. Die Zufbrdertronunel 12 lauft 
mit gegeniiber der Drehrichtung 13 der Vcrsorgungstrom- 35 
mcl 2 entgegengesetzter Drehrichtung 14. Die beiden Trom- 
meln 2 und 12 laufen mit parallel angeordneten Drehachsen. 
[0032] Die Zufbrdertrommel 12 weist auf ihrem Umfang 
15 einem Abstand angeordnete Stege 16 auf. Die Stege 16 
sind auf dem Umfang 15 in regelmaBigen Abstanden ange- 40 
ordnet. Die Stege 16 verlaufen parallel zur Drehachse der 
Zufordertrommel 12. An den Stegen sind erste Kanale (32, 
siehe Fig, 2) vorgesehen, die mit einer nicht dargestellten 
UnterdruckqueUe verbunden sind. Mit Hilfe dieser Unter- 
druckkanale 32 lassen sich die Zigarette-Filter-Zigarette- 45 
Gruppen 4 an den Stegen 16 halten. 
[0033] An dem Punkt 10 ist der radiale Abstand der Ver- 
sorgungstrommel 2 und der Zufordertronunel 12 derart ein- 
gestellt, daB die Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppe 4, die 
sich an diesem Punkt 10 befindet, von dem Steg 16, der sich 50 
an dieser S telle gerade befindet, aus der Mulde 8 ubemom- 
men werden kann. Durch die ersten Unterdruckkanale 32 in 
. der Zufordertrommel 12 werden die Zigarette-Filter-Ziga- 
rette-Gruppen 4 dann an der Zufordertronunel 12 bzw. an 
den Stegen 16 der Zufordertrommel 12 gehalten. 55 
[0034] Utii auch die an den Zigarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 angebrachten Blattchen 6 an der Zufordertrom- 
mel 12 zu halten, sind weitere Unterdruckkanale in der Zu- 
fordertrommel 12 vorgesehen, die die Blattchen an der Zu- 
fordertrommel 12 halten, 60 
[0035] Die zu umwickebiden Zigarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 werden dann bis zu dem Punkt gebracht, an dem 
in der Fig. 1 der Schnitt A-A eingezeichnet ist. Dort gerat 
die von der Zufordertrommel 12 abgewandte Seite der Ziga- 
rette-Hlter-Zigarette-Gruppe 4 mit einem ebenfalls auf der 65 
Zufordertrommel 12 umlaufenden ersten Rollband 18 in 
Kontakl. Ebenfalls an der genannten SteUe tritt die Ziga- 
rette-Filter-ffigarette-Gruppe 4 gleichzeitig in Kontakt mit 



einem zweiten Rollband 20. Das erste Rollband 18 Vkuft mit 
der Umfangsgeschwindigkeit 14 der Zufbrdertronmiel 12. 
Das zweite Rollband 20 Iguft mit gegeniiber der Geschwin- 
digkeit 19 des ersten RoUbandes 18 verminderter Geschwin- 
digkeit 21. An dem durch den Schnitt A-A markierten Punkt 
der Fig, 1 beginnt somit ein Rollkanal 22. Durch die hohere 
Geschwindigkeit 19 des ersten Rollbandes 18 gegeniiber der 
Geschwindigkeit 21 des zweiten Rollbandes 20 werden die 
Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 in dem Rollkanal 22 
mit dem Blattchen 6 umrollt. 

[0036] Die Anzahl der Unux)llungen der Zigarette-Filter- 
Zigarette-Gruppen 4 in dem Rollkanal 22 hangt von der Dif- 
ferenz der Geschwindigkeiten 19 bzw. 21 der Rollbander 18 
bzw. 20 ab. Durch Verandem der Geschwindigkeit 19 des 
Rollbandes 18 kann die Anzahl der Umrollungen der Ziga- 
rette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 in dem Rollkanal 22 verSn-. 
dert werden, 

[0037] Das erste Rollband 18 und das zweite Rollband 20 
haben im Bereich des RoUkanals 22 gleichgerichtete For- 
derricbtungen. 

[0038] Am Ende des RoUkanals 22, an der in der Fig. 1 
durch den Schnitt B-B gekennzeichneten Stelle, verlassen 
die Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 den Rollkanal 22. 
An dieser Stelle werden die Zigarette-Filter-Zigarette-Grup- 
pen 4 von einer Abfordertrommel 24 uberaommen. Die Ab- 
fbrdertrommel 24 weist ebenfalls umfangsseitig angeord- 
nete Stege 26 auf. Die Abfordertrommel 24 lauft mit einer 
Umfangsgeschwindigkeit 28 im Uhrzeigersinn, gleichge- 
richtet mit der Zufbrdertrommel 12 um. Die Geschwindig- 
keit 28 der Abfordertronamel 24 ist geringer als die Forder- 
geschwindigkeit 19 des ersten Rollbandes 18. Somit werden 
die den Rollkanal 22 an der Stelle B-B verlassenden Ziga- 
retre-Filter-Zigarette-Gruppen 4 von dem ersten Rollband 
18 gegen die als Aufnahmen an der Abfordertrommel 24 
dienenden Stege 26 gedriickt. Es kommt daher zu einer pra- 
zisen und sicheren Ubergabe der Zigarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 von dem RoUkanal 22 mit Hilfe des ersten Roll- 
bandes 18 an die als Aufnahmen wirkenden Stege 26 an der 
Abfordertrommel 24. 

[0039] An den Stegen 26 sind ebenfalls Unterdruckkanale 
29 zum Halten der Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 an 
der Abfordertrommel 24 vorgesehen. AnschlieBend werden 
die umwickelten Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 von 
der AbfordertronuTiel 24 an eine vierte Trommel 30 zur Wei- 
terverarbeitung ubergeben. Die tJbergabe geschieht im um- 
gekehrten Sinne wie die Ubergabe zwischen der Versor- 
gungstrommel 2 und der Zufordertrommel 12. 
[0040] Die Fig. 2 zeigt den Schnitt A-A in der Fig. 1. An 
dieser Stelle befindet sich die Zigarene-Filter-Zigarette- 
Gruppe 4 (der Filter ist mit 4b bezeichnet schrafHert daige- 
stjellt, wahrend die Zigarettenteile der Zigarette-Filter-2Sga- 
rette-Gruppe 4 mit 4a und 4c bezeichnet sind) am Beginn 
des RoUkanals 22 eingeklemmt zwischen dem ersten Roll- 
band 18 und dem zweiten Rollband 20. Das erste Rollband 
18 ist gemaB Fig. 2 in funf Teilbander 18 aufgeteilt Quera- 
xial zur Forderrichtung der Zufbrdertrommel 12 sind zwi- 
schen den TeilroUbandem 18 die Unterdruckkanale 32 vor- 
gesehen, die die Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 an den 
Stegen 16 halten. 

[0041] Die Fig. 3 zeigt den Schnitt B-B der Fig. 1. Dieser 
Schnitt zeigt eine auf der Abfordertrommel 24 freilaufende 
Riemenscheibe 34. Die koaxial mit der Abfordertronmiel 24 
drehbar gelagerte, als zweite Umlenkung fiir das erste Roll- 
band 18 dienende Riemenscheibe 34 istreladv zu der Abfor- 
dertrommel 24 frei beweglich. Demnach kann die Umfangs- 
geschwindigkeit 28 der Abfordertrommel 24 geringer ge- 
wahlt werden, als die Fordergeschwindigkeit 19 des ersten 
Forderbandes 18. Es kommt daher an dem Punkt B-B in der 
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Fig. 1 zu dner emeuten Verlangsamung der Forderge- 
schwindigkeit der Zigarette^Hlter-Zigarette-Gruppe 4. 
Diese emeute Verlangsamung der Fordergeschwindigkeit 
der Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen 4 an der Stelle B-B 
wird kompensiert durch die groBere Anzahl von Stegen 26 5 
auf dem Umfang der Abfordertrommel 24 gegeniiber der 
Anzalil der Stege 16 auf der Zufordertrommel 12. Es kommt 
daher bei der dargestellten Ausfiihrungsfonn nur zu einer 
Reduzierung der absoluten Fordergeschwindigkeit, wahrend 
die Stiickzahl der Pro-Zeiteinheit an die Trommel 30 iiber- lO 
gebenen, umwickelten Gruppen 4 konstant bleibt. Die Ab- 
nahme der Fordergeschwindigkeit der Zigaretle-Filter-Ziga- 
rette-Gruppen 4 ist in der Fig, 4 symbolisch dargestellt Da- 
bei bezeichnen die schwarzen Balken den AbsolutbeU^g der 
Fordergeschwindigkeit, wahrend auf der mil x bezeichneten is 
Achse der zurUckgelegte Weg der Zigarette-Filter-Zigarette- 
Gruppen 4 zwischen dem Ubergabepunkt 10 und der Stelle 
A-A (erster schwarzer Balken), dem Punkt A-A und dem 
Punkt B-B (zweiter schwarzer Balken) und dem Punkt B-B 
und der t Jbergabe an die "Lronmiel 30 (ganz links dargestell- 20 
ter Balken) dargesteUt ist. 

[00421 In der Fig. 5 ist eine zweite Ausfiihrungsform der 
Vorrichtung 1 dargestellL Bei dieser Vorrichtung bezeichnen 
gieiche Bezugszeichen gleiche Teile. Im Unterschied zu der 
Ausrdhrungsform gemaB Fig. 1 lauft hier die Abfordertrom- 25 
mei 24' mit einer Geschwindigkeit 38 um, die hoher ist ais 
die Fordergeschwindigkeit 19 des ersten Forderbandes 18. 
Weiterhin werden die umwickelten Gruppen 4 von der Ab- 
forderUroinmel 24' bzw, von deren Stegen 26 von in Forder- 
richtung hinten gesehen ergriffen und somit emeut auf ihre 30 
ursprungliche Fordergeschwindigkeit, d. h. die Umfangsge- 
schwindigkeit der Zufordertrommel 12 beschleunigt Der 
Verlauf der Geschwindigkeit ist entsprechend der Untertei- 
lung gemafi Fig. 4 in der Fig. 8 daigestellt. 
1 0043] Die Fig. 6 und 7 zeigen die Schnitte C-C bzw. D-D 35 
in der Fig. 5. Dabei zdgt die Fig, 7, daB die Abfordertrom- 
mel 24' keine auf ihr freilaufende Riemenscheibe aufweist 
10044] Vielmehr ist gemaB Fig. 7 bei der Abfordertrom- 
mel 24' der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 das erste Roll- 
band in direktem Kontakt mit der Abfordertrommel 24', so 40 
daB die Geschwindigkeiten von Zufordertrommel 12, er- 
stem Rollband 18 und Abfordertrommel 24* bei der Ausfiih- 
rungsform der Fig. 5 gleich sind. 

Patentanspriiche 45 

1. Vorrichtung zum Herumwickeln von Blattchen (6) 
um stabfSrmige Gegenstande (4), insbesondere um Zi- 
garette-Filter-Zigarette-Gruppen mit einem Rollkanal 
(22) zum Umrollen der Gegenstande (4) mit den Blatt- 50 
Chen (6) wobei der Rollkanal (22) von benachbarten 
Tyumen eines ersten (18) und eines zweiten RoUbandes 
(20) gebildet ist, mit einer Zufbrdereinrichtung zum 
Zufbrdern der Gegenstande (4) zu dem Rollkanal (22), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zufbrdereinrich- 55 
lung als Zufordertrommel (12) ausgebildet ist, welche 
die Gegenstande (4) im wesentlichen direkt an den 
Rollkanal (22) abgibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufordertrommel (12) eine erste Um- 60 
lenkung fiir eines der RollbSnder (18, 20) zugeordnet 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufordertronunel (12) und die erste 
Umlenkung um eine gemeinsame Achse drehbar gela- 65 
gert sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufordertrommel (12) fest mit der er- 
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sten Umlenkung verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Zufordertrommel (12) mittels der er- 
sten Umlenkung als Antrieb fiir das auf der ersten Um- 
lenkung umlaufende Rollband (18) dient. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, gekennzeichnet durch eine Abfordereinrichtung 
(24, 24') zum Abfordem der Gegenstande (4) von dem 
Rollkanal (22). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfordereinrichtung (24, 24') als Ab- 
fordertrommel (24, 24') ausgebildet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abfordertrommel (24, 24') eine 
zweite Umlenkung fur eines der RoUbander (18, 20) 
zugeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abfordertronmiel (24, 24') und die 
zweite Umlenkung um eine gemeinsame Achse dreh- 
bar gelagert sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abf5rdertronmiel (24, 24') und die 
zweite Umlenkung relativ zueinander um die gemein- 
same Achse drehbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit (28) der 
Abfordertrommel (24) kleiner ist als die des auf der 
zweiten Umlenkung laufenden RoUbandes (18). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit (38) der 
Abfordertrommel (24') gleich der des auf der zweiten 
Umlenkung laufenden RoUbandes (18) ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abfordereinrichtung 
(24, 24') die Gegenstande (4) im wesentUchen direkt 
von dem Rollkanal (22) iibemimmt 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13 
und einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zufordertrommel (12) und die 
Abfordereinrichtung (24, 24') demselben RoUband 
(18) zugeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abfordereinrichtung 
(24, 24') Aufnahmen (26) fiir die Gegens^de (4) auf- 
weist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufordertrom- 
mel (12) Aufnahmen (16) fiir die Gegenstande (4) auf- 
weist. 

17. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 
che 15 Oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahmen als erste Stege (16, 26) ausgebildet sind, in die 
Kanale miinden, die wiederum zum Halten der Gegen- 
stande (4) mit einer UnterdruckqueUe verbindbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ersten Stege (16,26) queraxial zur 
Forderrichtung der Zufordertrommel (12)/Abf6rder- 
einrichtung (24, 24') angeordnet sind. 

19. Vorrichtung nach den Anspriichen 11, 15, 16, 17 
und nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abfordertrommel (24) auf ih- 
rem Umfang einen kleineren TeUungsabstand der er- 
sten Stege (26) aufweist als die Zufordertrommel (12). 

20. Vorrichtung nach den Anspriichen 11, 15, 16, 17 
und nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abfordertrommel (24') und 
die Zufordertrommel (12) auf ihren Umfangen jeweils 
gleich groBe Teilungsabstande der ersten Stege (16, 26) 
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aufweisen. 

21. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
chc, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufordertrom- 
mel (12) die GegeDStSnde (4) zusammen mit den Bl&tt- 
chcn (6) zufbrdert. 5 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Zufordertrommel (12) in Umfangs- 
richlung verlaufende zweite Stege aufweist, in die 
zweite Kanale miinden, die wiederum zum Halten der 
Blattchen (6) mit einer Unterdruckquelle verbindbar lO 
sind. 

23. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die RoUbander (18, 
20) dem RoUkanal (22) zugewandt glatte Oberflachen 
aufweisen. 15 

24. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che und nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das von der ersten Umlenkung umgelenkte Roll- 
band (18) schneller ISuft als das andwe Rollband (20). 

25. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 20 
che, dadurch gekennzeichnete daB mindestens eines 
der Rollbander (18, 20) envSnnt wird. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 2 und einem der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnete daB 
das auf der ersten Umlenkung umlaufende Rollband 25 
(18) aus mehreren, mit gegenseitigem Abstand zuein- 
ander angeordneten T&ilbandem (18) besteht. 
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